UV BASKI MAKINENIZIN UZUN SURE AYNI PERFORMANSTA CALISMASI ICIN,
YAPILMASI GEREKENLER!..

1. Makinenizin bulundugu ortam 20-27 derece olmalidir. Ortam sicakhdi 20 derecenin altina distiginde
kafa kesmeleri artar, Uretim hiziniz diser, boya sarfiyatiniz artar. ortam sicakhgi gece ve giindiiz ayni
derecede sabitlenir ise Uretim hiziniz ytkselir.

2. Makinenizi mirekkep negatif basing vanalarini ve programini aginiz 15 dakika hicbir islem yapmayiniz
mirekkep sisteminiz isinacaktir, kafalara her renk ayri ayri olmak Gizere 3 saniyelik aralar ile 3 veya 4 kez
basiniz kafalarin altindan mirekkep damladigini kontrol ediniz. mirekkep bastiktan sonra antistatik bez ile
kafalarin altini siliniz. silme islemine kafanin arka kismindan 6n tarafina dogru silerek bir seferde bitirin.
damlacik kalir ise tekrarlayin.

3. Kafa testi aliniz kafa testinde buitlin delikler eksiksiz olmalidir. eksik olan delikler var ise tekrar temizlik
yapin ve eksik delik kalmayincaya kadar islemi tekrarlayin.

4. Baskilarinizda mimkiin ise renk bari basin baski esnasinda tikanan kafalari buradan takip edebilirsiniz
eger renk barinda tikanan renkler var ise hemen kafalari silin. eksik delik ile baskiya devam etmek kafanin
Omruni kisaltacak ve performansini dusurecektir.

5. Gln igerisinde baskiya ara vermeden énce mutlaka test baskisi alin. makine bekleme esnasinda her
dakika 2 veya 3 defa otomatik olarak mirekkep puskirtecektir. bekleme esnasinda kafa testinde eksik
delik var ise bekleme esnasinda eksik delikler calismayacaktir kafa 6mri kisalacaktir.

6. Uzun sureli beklemelerde baskiya gecmeden dnce mutlaka kafa testi alin eksik delik var ise mutlaka
kafa temiziligi yapin.

7. Makineyi tamamen kapatmadan énce mutlaka kafa testi alin. kafalarin acik olduguna emin olun.

eger makineyi sirekli acik birakiyorsaniz yinede kafalarin tamamen acik olduguna emin olun agik

birakilan makineler her dakika puskirtme yapacaktir.

8. Kafa sirtmelerini 6nlemek icin basacagdiniz malzemenin en yliksek noktasindan 6I¢l alarak sisteme girin.

9. Agik kalacak makinelerde bilgisayar ve makine yazilimi agik birakilmahdir.

BEYAZ RENK VE VERNIK KULLANAN MAKINELER

1. Mutlaka her giin beyaz ve vernik kafalari baski olmasa bile renkli kafalari temizlerken temizlemelisiniz.
kafa temizliginde vernik kafa ayri bir bez ile silinmelidir.

2. Mutlaka her giin 1 m2 beyaz ve vernik kafa ile baski yapmalisiniz.

3. Baski esnasinda baski igerisinde beyaz ve vernik renk basmiyorken bile beyaz ve vernik barlarin agik
olduguna emin olun barda tikaniklik var ise derhal temizleyin. unutmayin tikal kafa uzun sure tikal sekilde
baski yaparsa tikali olan delikler kalici hale gelecektir.

4. Beyaz ve Vernik kullanan makinelerde boyalarin stoklanmasi énemlidir.

stoklanan boyalar oda sicakhginda bekletiimelidir. beyaz ve vernik boya kutulari haftada 1-2 kez hafif

sekilde calkalanmalidir. boyalar beton zemin ve asiri sogukta bekletilirse bozulur.

DUZGUN KAFA TESTI

BAKIMLAR

1. Kafalarin altini sabah ve aksam olmak lzere ginde 2 defa antistatik beze UV cleaner dékerek
kafalarin altindaki murekkep kalintilarini temizleyin. kafa deliklerini sert sekilde silmeyin asiri basing
uygulamayin. kafa temizleme sivisi kullandiginiz boya ile ayni marka olmalidir.

2. Kafa blogu her giin temizlenmeli toz ve pisliklerden arindiriimalidir.

3. Haftada 2 defa raylari bez ile silerek yeni gres yagi surin tercihen beyaz gres kullanin.

4. Encoder seriti sadece encoder temizleme sivisi ile silin bagka bir sivi yada madde kullanmayin
antistatik bez kullanin ve baski uygulamayin sadece tozunu alin. encoder serit yuvasindan ¢ikmamali.

5. UV Kurutma lambalariniz Mercury sistem ise filitreleri kontrol edin eger kirli ise ¢ikartip temizleyin
filitreleri 15 glnde 1 kez degistirin. tozlu filitreler lamba émrini kisaltir. sisteminiz LED lamba ise su
seviynizi kontrol edin eksik ise antifriz ilave edin. Mercury lamba émri 1000 saat LED lamba émri
10000 saattir lambalar yeterince kurutmuyor ise yenisi ile degistirilmelidir.

6. Makinelerinizin elektronik sistemleri ve el girmeyen alanlara 50 cm uzaktan hava puskurterek
tozdan arindirabilirsiniz.

7. Makineye bagl kompresdr sisteminizde mutlaka hava kurutucu kullanmalisiniz. makinenin
kompesoruntn suyu her ay kontyrol edilmeli ve pis su bosaltilmalidir.

8. Makinenin filitreleri her 4 ayda bir degistiriimelidir. ( kafa filitreleri ve boya filitreleri )

9. Bilgisayar yedekleriniz mutlaka yapiimali mimkin ise bagka bir bilgisayara veya flash diske
kopyalanmalidir.
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